Eggers Dynamometer
Leistungspriifstande
Verbrauchsmessgerate

Diagnosesysteme

Holen Sie mehr
aus lhrer Maschine.




Dynamometer

Motorleistung ist eine der wichtigsten GroBen eines Zugfahrzeuges. Die mobile Zapf-
wellenleistungsbremse EGGERS Dynamometer ermdglicht eine einfache und schnelle
Leistungskontrolle von
der Motor des Fahrzeugs tber die Zapfwelle belastet. Somit kénnen verschiedene

Land- und Baumaschinen. Mit Hilfe eines Bremssystems wird
Betriebszustande simuliert und gemessen werden.

Der Einsatz einer Wirbelstrombremse der neuen Generation im EGGERS Dynamometer
macht es maglich, dass Leistungen bis zu 300 kW bzw. 600 kW gemessen werden
kénnen. Die elektronische Regelung ermaglicht ein stufenloses Belasten des Priiflings
liber den gesamten Leistungsbereich. Die gemessenen Ergebnisse sind direkt am
Dynamometer ablesbar,

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Systemen ermdglicht das EGGERS Dynamometer durch
die computergesteuerte automatische Auswertung aller Messdaten eine umfassende
und aussagekraftige Dokumentation im A4-Format. Mit der Software Power-Control wird
automatisch der gesamte Leistungsbereich, von der oberen Abregeldrehzahl bis zum

hochsten Drehmoment, abgefahren und zur Anzeige gebracht.

Dynamometer-300 KW**
Zapfwellenleistungshbremse PT 170 E/SE

Technische Daten

Madell

Modell-Variante

Bremssystem
Kihimedium

Messbereich

max. Drehzahl

max. Drehmoment
Genauigkeit

Anzeige

DMS Messwertaufnehmer
Drehrichtung

Elektrische Einspeisung
Rahmen

Gehause

Maflle und Gewichte

SerlenmaBiges Zubehor

optionales Zubehor

PT 170 EISE

PT 170 E: Werkstattausfithrung, mobil
PT 170 SE: StraBenausfiihrung, auf Fahrgestell B0 km/h

1 Retarder (Wirbelstrombremse, verschleiffrel)

Luft Giber elektrisches Hochleistungsgeblase

bei 1000 min-1 und 20°C

300kW 1 min*

275kW 2 min®

250 kW 2,5 min*

225 kW 3,5 min*

200 kW 4,5 min*

160 kW 7,5 min*

140 kW 9 min*

110 kW 40 min*

*die Messdauer ist abhangig von der Schleppergrofie
und der Ortlichkeit

1300 V/min optional bis 3600 1/min

3600 Nm

<1%

Drehzahl, Drehmoment, Leistung (kW), Leistung (PS) digital

serienmaBiig temperaturkompensiert

in beide Richtungen, serienmaBig

240V, 16 Atr

verzinkt

GFK

PT 170 E: L900; B 1000; H 1500; Gew. 525 kg
PT 170 SE: L 2350; B 1600; H 1350; Gew. 550 kg

Bedienungsanleitung, Anschlussstacker

Spez. Gelenkwelle 13/4"617-13/8"
Gelenkwellenhalfte 1 3/8" 21 2
Gelenkwellenhalfte 1 3/4" 20 Z
Gelenkwellenhalfte 1 3/4" 67

grofe Abdeckplane
Kabelfernbedienung
Funkfernbedienung

Software ,Eggers PowerControl®

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, vorbehalten. MaBe, Gewichte und tech-

nische Daten unterliegen den fortschrittlichen Anderungen und sind somit unverbindlich,

Dynamometer-600 KW**
Zapfwellenleistungsbremse PT 301 MEM/MEW/MES

Technische Daten

Modell

Modell-Variante

Bremssystem
Kuhimedium

Messbereich

max. Drehzahl

max. Drehmoment
Genauigkeit

Anzeige

DMS Messwertaufnehmer
Drehrichtung

Elektrische Einspelisung
Rahmen

Gehause

MaBe und Gewichte

Serienmaliges Zubehor

optionales Zubehar

PT 301 MEW/MEM/MES

PT 301 MEW : Werkstattausfilhrung, stationdr verschraubt
PT 301 MEM : Werkstattausfihrung, mobil
PT 301 MES : StraBenausfithrung, auf Fahrgestell 80 km/h

2 Retarder (Wirbelstrombremse, verschleiBfrei)
Luft

bei 1000 min-1 und 20°C

600 kW 1 min*

550 kW 2 min®

500 kW 2,5 min®

450 kW 3,5 min*

400 kW 4,5 min*

320 kW 7,5 min*

280 kW 9 min®

220 kW 40 min*

*die Messdauer ist abhangig von der Umgebungstemperatur

3.600 min-1

7200 Nm

< 1%

Drehzahl, Drehmament, Leistung (kW), Leistung (PS) digital
serienmaBig temperaturkompensiert

in beide Richtungen, serienmaBig

400V 1230V 16 Atr

verzinkt

GFK

PTIOTMEW: L 1810 mm; B 730 mm; H 1540 mm; 1098 kg
PTI0TMEM; L 1830 mm; B 1060 mm; H 1500 mm; 1150 kg
PTIOTMES: L3100 mm ; B 1800 mm; H 1580 mm; 1292 kg

CEE Kupplung 5 x 16 A, Bedienungsanleitung, grofBie Plane bei
MES

Spez. Gelenkwelle 13/4"67-13/8"
Gelenkwellenhalfte 13/8" 212
Gelenkwellenhalfte 1 3/4" 20 2
Gelenkwellenhalfte 1 3/4" 62

groBe Abdeckplane
Kabelfernbedienung
Funkfernbedienung

Software ,Eggers PowerControl”

**zeitabhangig, siehe technische Daten
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TDT (Technisch-dynamisches Messsystem) Sonderpriifstande

Das TDT (Technisch-dynamisches Messsystem) ist ein H

KL-Maschinenbau GmbH & Co. KG fertigt individuelle Leistungs-, Funktions- und Be
lastungspriifstande aller Art fiir Hacksler, Mahdrescher, Motoren, Getriebe, Komponen-
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Alle Messwerte

optional ausgedruckt und die Sichtprifung des Priiflings bei

Bedart protokolliert. Alle Funktionen sind mit einer Fernbedienung durchfiihrbar,

Voith Leistungsprifstand mit externer Kihlung

Technische Daten

Hydraulikdrucksensor Hydraulikdurchflusssensor
0 bis 350 bar 0 bis 150 l/min
0,05% auf den Endwert 0,1% auf den Endwert
Minimessanschluss Schnellkupplungsstecker
ar DMS-Technik Durchfiussturbine

Infrarotthermometer Temperatursensor

0 bis 700°C -50 bis 150°C
1% auf den Endwert 1% auf den Endwert
entfallt entfallt
Infrarot PT 100
Drucksensor Zuglasche

Messherzich -10 bis 10 bar bis 12.000 daN

senauigkeit 0,05% auf den Endwert 0,05% auf den Endwert
Schnellkupplung Schakel
DMS-Technik DMS-Technik
Entweichgassensor Amperezange

ere variabel bis 600 A

senauigkeit 0,5% vom Endwert 1% vom Endwert

Anschluss Schlauchkupplung Zange

Sensorart Ovalradzahler Induktionsmessung
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Kompaktpriifstande
PT 301 K PT 1000/3K

Technische Daten Technische Daten
Modell PT301K PT 1000/3K
Bremssystem 2 elektr. Wirbelstrombremsen 3 elektr. Wirbelstrombremsen
Kithlmedium Luft tber elektrisches Hochleistungsgeblase Kihimed Luft iiber elektrisches Hochleistungsgeblase
Lelstungsbereich bei 1000 min-1 und 20°C Le nsbereich bei 1000 min-1 und 20°C
600 KW 1 min® 900 kW 1 min*
550 kW 2 min® B25kW 2 min*
500 kW 2,5 min® 750 kW 2,5 min*
450 kW 3,5 min*® 675 kW 3,5 min®
400 kW 4,5 min* 600 kW 4,5 min*
320 kW 7,5 min* 480 kW 7,5 min*
280kW 9 min® 420 kW 9 min*
220 kW 40 min* 330 kW 40 min*
200 kW open end 300 kW open end
*Grundlage der Angaben; Die jewellige Leistung liegt ab der *Grundlage der Angaben: Die jeweilige Leistung liegt ab der
ersten Sekunde an, dies wird bei einer Motorenmessung jedoch ersten Sekunde an, dies wird bei einer Motorenmessung jedoch
nie der Fall sein. nie der Fall sein.
13 3500 V/min max. Drehzah 3000 1/min
max. Orehmoment 7200 Nm max. Drehmoment 9000 Nm
Genauigkeit <% Genauigkeit < 1%
min, Messbereich 15 kW bei 1000 1/min min eict 15 kW bei 1000 1/min
Drehrichtung in beide Richtungen, serienmaliig ehrichtung in beide Richtungen, serienmafig
Drehzahl, Drehmoment, Leistung (k\W), Leistung (PS) digital Anzeige Drehzahl, Drehmoment, Leistung (kW), Leistung (PS) digital
Schnittstellen RS 232 Schnittstellen RS 232
Signaleingang Verbrauch Signaleingang Verbrauch
Bluetooth (optional) Bluetgoth (optional)
Bedienung {iber Handbedienteil mit Display ung tiber Handbedienteil mit Display
(iber PC und Software (optional) {iber PC und Software {optional)
400V, 16A tr, 50-60 Hz che Einspeisung 400V, 324 tr, 50-60 Hz
L 3300; B 1750; H 2000 MaBe iiber alles in mm L 3300; B 1750; H 2000
L 2050; B 1330; H 1550 Koffermalle L 2050; B 1330; H 1550
u. Gesamtgewicht 2000 kg zu. Gesamtgewicht 2000 kg
Fahrgeste Tandemfahrgestell (BPW) Fahrgestel Tandemfahrgestell (BPW)

Wande aus Multiplex
zweiflligelife Hecktir

Wande aus Multiplex
zweifilgelife Hecktir

Ruckfahrautomatik Rilckfahrautomatik

Gummifederachse Gummifederachse

komplett verschweiBiter Rahmen komplett verschweiBter Rahmen
feuerverzinkt feuerverzinkt

klappbares Automatikstutzrad klappbares Automatikstitzrad
Kotfligelstiitzen Kotfliigelstitzen

2 Rangiergriffe 2 Rangiergriffe

abschlieBbarer Edelstahliverschluss abschlieBbarer Edelstahlverschiuss

Stauraum fir Gelenkwelle

Alle Messwerte werden optional ausgedruckt und die Sichtpriifung d
Stauraum fiir Gelenkwellenhalften

rchfiihrbar

darf protokolliert. Alle Funktionen sind mit einer Fernbedienung
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